g/ 7 IEXMOVENT
POLSKA SC

Instrukcja obstugi i montazu

zaworow regulacyjnych
wysokocisnieniowych

VHPR

TERMOVENT SC POLSKA



INSTRUKCJA OBSLUGI | MONTAZU ZAWOROW REGULACYJNYCH
WYSKOKOCISNIENIOWYCH TYPU VHPR

Spis tresci

1. OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA .......cooiieieeeieeeeeeeeeee e 3
2. OPIS PRODUKTU ... 3
3.  TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE ... 5
4, MONTAZ I ROZRUCH .....coooiitiieiiiiiiet ettt 6
5. UZYTKOWANIE | KONSERWACUJIA.......cocotitiiieeeteeieeee ettt 8
6.  NAP R AW Y e 9
7.  ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW .......ccooviuiiiiieeeieieeeeeee e 10
8.  GWARANCIA . 11



INSTRUKCJA OBSLUGI | MONTAZU ZAWOROW REGULACYJNYCH

WYSKOKOCISNIENIOWYCH TYPU VHPR

1. OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Instrukcje montazu, rozruchu i obstugi podczas eksploatacji zaworéw
wyprodukowanych przez TERMOVENT SC powinny by¢ uzytkowane zgodnie
Zz przeznaczeniem przez osoby bezposrednio i posrednio zaangazowane
w wykorzystanie opisywanych produktow.

Niniejsza instrukcja odnosi sie wylgcznie do zawordéw regulacyjnych
wysokocisnieniowych.

Osoby odpowiedzialne za montaz oraz obstuge zaworéw podczas uzytkowania
powinny by¢ przeszkolone w celu odpowiedniego/optymalnego wykonania
powyzszych zadan. Jezeli zawory sg wyposazone w sitowniki mechaniczne, operator
powinien by¢ przeszkolony w poprawnej obstudze zawordéw z sitownikiem.
Informacja o maksymalnej dopuszczalnej temperaturze oraz dopuszczalnym
ci$nieniu pracy okreslone w karcie katalogowej produktu sg zgodne z ASME B16.34,
tabela 2 oraz EN 12516. Pod Zzadnym pozorem armatura nie powinna byc¢
wykorzystana powyzej parametréw znajdujgcych sie w w/w tabelach.

Ze wzgledu na gorgce elementy pracujgcych zaworéw (koétko, korpus i pokrywa)
mogacych spowodowaé poparzenia, operator jest zobowigzany do podjecia
niezbednych srodkéw ostroznosci w celu unikniecia w/w poprzez stosowanie sprzetu
ochronnego.

Przed naprawg lub ponownym montazem, instalacja powinna zosta¢ wytgczona
(cisnienie 0 bar, temperatura armatury powinna by¢ zblizona do temperatury
otoczenia).

Niniejsze produkty nadajg sie do recyklingu. Nie wystepuje Zzadne zagrozenie
ekologiczne podczas usuwania niniejszych produktow pod warunkiem nalezytej
ostroznosci.

2. OPIS PRODUKTU

Gtéwnym przeznaczeniem zawordéw regulacyjnych wysokocisnieniowych jest
sterowanie przeptywem medium / spadkiem cisnienia w rurociggu.

Jezeli cokolwiek jest niezrozumiate podczas montazu, rozruchu lub uzytkowania i nie
zawiera sie W niniejszej instrukcji, nalezy skontaktowal sie bezposrednio
z producentem w celu uzyskania niezbednego wsparcia.

Wszystkie zawory zaporowe grzybkowe wysokocisnieniowe produkowane przez
TERMOVENT SC s3g oznaczone nastepujgcymi symbolami:

VVYV VVVVVVVVYVY

Y VvV

Identyfikacja producenta (logo TERMOVENT SC)

Srednica nominalna zaworu (DN)

Cisnienie nominalne (PN) lub klasa cisnieniowa (#)

Materiat korpusu i pokrywy

Numer wytopu korpusu i pokrywy

Oznaczenie materiatu trzpienia, dysku i siedliska (TRIM)

Unikalny numer seryjny

Strzatka kierunkowa dla kierunku przeptywu

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie przy maksymalnej temperaturze (EN 12561
lub ANSI B16.34)

Data produkcji (rok i miesigc);

Okreslenie standardu armatury: np. ANSI B16.34;

Kofnierze rurociggu oraz kotnierze korpusu/pokrywy wytoczone pod pierscienie
uszczelniajgce oraz pierscienie do zastosowania w tych potgczeniach powinny by¢
oznaczone odpowiednim numerem pierscienia

Oznaczenie CE (jesli wyprodukowano zgodnie z 2014/68/EU(PED 97/23/EC);
Inne oznaczenie zgodnie z wymaganiami zamawiajgcego lub standardami.
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Rysunek 1. Czesci zaworu regulacyjnego wysokocisnieniowego

Tabela 1.
. N . | czese
Lp. Nazwa czesci llos¢ zamie Lp. Nazwa czesci llos¢ .
nna zamienna
1 Korpus 1 16 tozyska 2
2 Pokrywa 1 17 Smarowniczka 1
3 Grzyb* 1 18 tozysko ostonowe 1
4 Trzpien 1 19 Nakretka kétka 1
5 Nakretka trzpienia 1 20 Kotnierz dtawika 1
6 Nakretki 4 21 Dtawik 1
7 Sruby 4 22 Kotnierz dociskowy 1
8 Pakunek pokrywy 1zestaw | Tak 23 Jarzmo 1
9 Pakunek trzpienia 1zestaw | Tak 24 Prowadzenie trzpienia 1
10 | Metalowy pierscien 1 25 Nakretka grzyba 1
11 | Kétko/przektadnia/naped 1 26 Tabliczka znamionowa 1
12 |Sruba oczkowa dtawika 2 27 Dtawik 1
13 | Nakretka 2 28 Sruba zabezpieczajaca 1
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14 | Pierscien segmentowy 1 29 Ztaczka 1

15 Metalowy pierscient pokrywy 1 30 Kotnierz napedu 1

*3a-grzybek, 3b-grzybek perforowany, 3c — grzybek perforowany + klatka anty kawikacyjna(ttumik), 3d — grzybek
perforowany + perforowane siedzisko + klatka anty kawitacyjna
** 1lo$¢ zalezy od DN (NPS) oraz PN (klasy)

3. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Informacje ogdlne

Zawory sg dostarczane z grzybem w pozycji zamknietej z ostonami na kréccach.
Podczas okresu magazynowania ostony nie powinny by¢ usuwane.

3.1 Magazynowanie

e Zawory muszg by¢ magazynowane w zamknietym, czystym, suchym oraz
odpowiednio wentylowanym pomieszczeniu.

e Warunki magazynowania : temperatura otoczenia w zakresie +10°C do +35°C
oraz wilgotnos¢ powietrza do 85%

e Zawory powinny by¢ magazynowane w tych samych opakowaniach, w ktoérych
zostaty dostarczone.

e Zawory powinny zostac wyjete z opakowania lub Sciggniete z palet bezposrednio
przed montazem.

3.2 Inspekcja podczas magazynowania

e Okresowa inspekcja powinna zosta¢ przeprowadzona dla wszystkich
magazynowanych zaworéw. Nalezy jg przeprowadzac regularnie co 3-4 miesigce
w celu unikniecia zabrudzenia, zawilgocenia lub innego rodzaju zanieczyszczenia.
Jesli zanieczyszczenia zostang wykryte, zawory nalezy dokfadnie wyczysci¢
i wysuszyc.

¢ Niewielki rdzawy nalot moze pojawic sie na powierzchni zewnetrznej zaworow. Nie
ma to zadnego wptywu na prace zaworow.

o Jesli zawory sg magazynowane przez okres dtuzszy niz 6 miesiecy, zalecamy:

o Przesterowanie zaworow (otwarcie/zamkniecie) 2-3 razy co 6 miesiecy aby
unikngé przywierania pakunku do trzpienia oraz poprawi¢ smarowanie
trzpienia i jego nakretki.

o Zabezpieczanie powierzchni wewnetrznych, czesci wewnetrznych,
trzpienia, przylg kotnierzy, koncéwek do spawania oraz gwintéw powinno
by¢ powtarzane co 6 miesiecy przy uzyciu odpowiednich $rodkéw
antykorozyjnych.

3.3. Transportowanie

e Do transportowania i/lub podnoszenia armatury nalezy dobraé odpowiednie
urzgdzenie po uwzglednieniu wagi zaworu wskazanej w dokumentach
przewozowych. Transportowanie i podnoszenie powinno by¢ przeprowadzane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel.
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e Do podnoszenia nie mozna wykorzystywa¢ elementéw napedow armatury.
Odpowiednie $rodki ostroznosci muszg zostaé zachowane podczas
transportowania armatury w celu unikniecia przenoszenia zaworéw ponad
pracownikami. Do transportowania i/lub podnoszenia armatury urzgdzenia muszg
by¢ tak dobrane aby unikngé przenoszenia ich nad miejscem, w ktorym
ewentualny upadek mogtby spowodowac szkody.

¢ Nie mozna podnosi¢ zaworu uzywajac otwordow na kofnierzu przytaczeniowym,

A powinno sie stosowac pasy do podnoszenia w celu zabezpieczenia zawordw przy
urzadzeniach dzwigowych;

+ Nie mozna usuwaé pokryw ochronnych z koicéw przytaczeniowych zaworéw;

UWAGAI! ¢ Zawory przechowywac w pozycji zamknietej.

4. MONTAZ | ROZRUCH

e Zawory dostarczane sg w pozycji zamknietej i sg gotowe do instalacji. Po
usunieciu pokryw ochronnych niezbedne jest wyczyszczenie wnetrza zaworu.
Czyszczenie nalezy wykona¢ sprezonym powietrzem bez wcze$niejszego
otwarcia armatury.

¢ Nie nalezy rozmontowywac lub modyfikowa¢ zaworéw przed ich montazem na
instalacji . Takie dziatanie prowadzi do uniewaznienia gwarancji.

e Zamykanie zaworu odbywa sie poprzez przekrecenie kotka zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Na kotku znajduje sie strzatka oraz litera ,C” oznaczajgca
kierunek zamykania zaworu. Po przeciwnej stronie znajduje sie druga strzatka
i litera ,,0” oznaczajgca kierunek otwierania.

e Podczas montazu zaworéw z Kkotnierzami nalezy wzig¢é pod uwage dobdr
odpowiedniego materiatu szpilek oraz wtasciwego typu uszczelki w zaleznosci od
medium, ci$nienia, temperatury oraz typu powierzchni uszczelniajgcej kotnierza.
Podczas montazu uszczelki nalezy bezwzglednie przestrzegaC instrukciji
producenta uszczelek.

e Zawory kotnierzowe powinny by¢ montowane w pozycji lekko otwartej bgdz
catkowicie otwarte;j.

e Zawory z koncowkami do spawania powinny by¢ wspawane do rurociggu przez
uprawnionego spawacza z wtasciwg instrukcjg technologiczng spawania. Po
przyspawaniu, jesli jest to konieczne, nalezy przeprowadzi¢  miejscowa
normalizacja. Wnetrze rurociggu powinno by¢é oczyszczone z pozostatosci po
spawaniu.

e Podczas montazu wptyw obcigzenia rurociggu na zawor powinien byc
ograniczony. To samo odnosi sie do wahania temperatury, uderzenia
hydraulicznego, itp. Zawor nie powinien by¢ uzywany jako podparcie rurociggu.

e |Istotne jest zwr6cenie uwagi na kierunek przeptywu medium podczas instalacji
zaworu. Kierunek przeptywu jest oznaczony na korpusie zaworu przez odlang lub
wygrawerowang strzatke.
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e Zawory wyposazonych w naped nie nalezy montowac trzpieniem skierowanym
w dot - ze wzgledu na mozliwo$¢ zalania napedu przy ewentualnym przecieku oraz
w pozycji poziomej - ze wzgledu na mozliwo$¢ przedwczesnego zuzycia
mechanicznych podzespotow zaworow oraz napeddw i do ich przedwczesnych
uszkodzen. W przypadku armatury montowanej z poziomg pozycjg trzpienia
w rejonie dtawicy mogg gromadzi¢ sie zanieczyszczenia, co w przypadku
uruchomienia armatury moze doprowadzi¢ do uszkodzenia uszczelnienia
dtawicowego. Pozycje montazowe armatury z napedem pod katem wiekszym niz
15° od pionu powinny by¢ konsultowane i zatwierdzone przez producenta. W
innym razie firma TERMOVENT SC nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
lub nieprawidtowe dziatanie produktu.

e Zasadniczo naped zaworu powinien by¢ podparty zewnetrznie dla DN>150 ze
wzgledu na duzy ciezar. Przy uwzglednieniu masy napedu i warunkdéw pracy,
takich jak drgania lub czeste uruchamianie, moze by¢ konieczne podparcie
napedu zaworu na miejscu. Zastosowanie dodatkowych podpér pod naped ma na
celu zredukowanie sit gngcych spowodowanych jego ciezarem oraz
wyeliminowanie drgan oraz naprezen. Drgania mogg spowodowaé obluzowanie
sie potgczen srubowych pomimo zabezpieczenia srub, natomiast sity gngce oraz
naprezenia wptywajg niekorzystnie na gtdwne elementy armatury oraz podzespoty
napedu.

e Kazdy zawér po montazu poddawany jest probie szczelnosci. Prowadzi to do
zamoczenia pakunku w dtawnicy, w wyniku tego przed instalacjg zaworu moze by¢
niezbedne uzycie wiekszej sity w celu operowania armaturg za pomocg kétka. To
zjawisko nie wptywa w zaden sposéb na funkcjonalnosc¢ zaworu.

e Po montazu, podczas rozruchu i osiggnieciu parametréw pracy mozliwe jest
wykrycie wycieku z pakunku trzpienia. W takim przypadku nalezy dokreci¢ sruby
mocujgce dtawik. Dokrecenie nie powinno przewyzsza¢ wymaganego momentu
umozliwiajgcego  normalng  obstuge  zaworu przy pomocy  kotka
(otwieranie/zamykanie). Jesli jest to niezbedne, nalezy dodaé nowe pierscienie
o tych samych parametrach technicznych do pakunku.

¢ Nie zaleca sie dekompletowania bgdZz modyfikacji zaworu przed jego instalacjg, gdyz
spowoduje to utrate gwarancji producenta.

¢ Kazdy zawdr po montazu poddawany jest prébie szczelnosci. Prowadzi to do
zamoczenia pakunku w dfawnicy, w wyniku tego przed instalacja zaworu moze by¢
niezbedne uzycie wiekszej sity w celu operowania armaturg za pomoca kétka. To zjawisko
nie wptywa w zaden sposdb na funkcjonalnosé zaworu. Zjawisko to ustgpi po montazu
zaworu na instalacji.

+ Nie mozna podnosi¢ zaworu uzywajgc otwordw na kotnierzu przytaczeniowym lub kétka —
powinno sie stosowac pasy do podnoszenia zawordow przy urzadzeniach dzwigowych;

¢ Przed montazem wszystkie zanieczyszczenia powinny zostaé¢ usuniete z rurociggu lub

urzadzenia;
+ Nalezy usung¢ pokrywy ochronne z koicéw zaworu, odttuscic¢ i wyczysci¢ wnetrze zaworu i
w przypadku potgczenia kotnierzowego nalezy ostroznie wyczysci¢ powierzchnie
A uszczelniajace;
¢ Nalezy potwierdzié, ze oznaczenia na zaworze zgadzajg sie z parametrami projektowymi
instalacji (np. S$rednica, ciSnienie, materiat, etc.) i montaz jest zgodny
UWAGA!! z dozwolonym kierunkiem przeptywu;

¢ Nalezy potwierdzi¢, ze predkos¢ medium w miejscu montazu jest w zakresie
dopuszczalnych predkosci;

¢ Nalezy sprawdzic¢ czy miejsce montazu umozliwia swobodng obstuge;

¢ Podczas testowania rurociggu lub zamontowanego zaworu, nalezy uwaza¢ na
przewidywang maksymalng rdznice cisnien.

¢ Zawory nie powinny stuzy¢ za podparcie rurociggu!

¢ Zawory wyposazonych w naped nie nalezy montowac trzpieniem skierowanym w dot.

¢ Pozycje montazowe armatury z napedem pod katem wiekszym niz 15° od pionu powinny
by¢ konsultowane i zatwierdzone przez producenta. W innym razie firma TERMOVENT SC
nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub nieprawidtowe dziatanie produktu.

¢ Zasadniczo naped zaworu powinien by¢ podparty zewnetrznie dla DN>150 ze wzgledu na
duzy ciezar. -
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5. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA

Wskazane jest aby podczas eksploatacji zaworow wszystkie drobne usterki byty
usuwane na miejscu. Napraw mozna dokonacé jesli pozwalajg na to warunki pracy.
W przypadku braku mozliwosci naprawy zawdr powinien zostaé zdemontowany
z rurociggu w celu przeprowadzenia jego petnej naprawy. Jesli jest on powaznie
uszkodzony powinien zostaé on wymieniony na nowy. Dziatania te majg na celu
ochrone armatury przed dalszymi uszkodzeniami, wytgczeniem z pracy oraz pomagajg
zapobiega¢ powaznym wypadkom w zaktadzie.

Szczegdblng uwage nalezy zwrdoci¢ na pakunek uszczelniajgcy trzpien. Obszar ten
nalezy badac co trzy miesigce. Celem tych dziatan jest utrzymanie petnej szczelnosci
zaworu podczas jego eksploatacji. JeSli przeciek na uszczelnieniu trzpienia zostanie
wykryty, nalezy powoli dokreci¢ sruby dtawika (Rysunek 2). Jesli po dokreceniu $rub,
dtawik obnizy sie dwukrotnie, nalezy doda¢ nowe pierscienie uszczelniajgce do
pakunku.

Rys. 2 Dokrecanie dtawika

Po dtuzszym okresie eksploatacji pakunek trzpienia moze stac sie sztywny i nie bedzie
nadawat sie do dalszego uzytku. Nalezy przystgpi¢ do jego wymiany. Nalezy usungc
pozostatosci starego pakunku ,a komora dtawika musi zosta¢ wyczyszczona przed
montazem nowego. Pierscienie nowego pakunku powinny byc¢ takiej samej jakosci jak
poprzednie, szczegdlnie dla zaworow o wysokich parametrach pracy. Nalezy stosowac
pojedyncze pierscienie w pakunku trzpienia (Rysunek 3). Wskazane jest ich utozenie
w taki sposéb, aby potgczenie jednego pierscienia byto pod katem 90 ° do potgczenia
nastepnego.

Po dluzszym okresie eksploatacji pakunek trzpienia moze stac sie sztywny i nie bedzie
nadawat sie do dalszego uzytku. Nalezy przystgpi¢ do jego wymiany. Nalezy usungc¢
pozostatosci starego pakunku ,a komora dtawika musi zosta¢ wyczyszczona przed
montazem nowego. Pierscienie nowego pakunku powinny byc¢ takiej samej jakosci jak
poprzednie, szczegolnie dla zaworéw o wysokich parametrach pracy. Nalezy stosowac
pojedyncze pierscienie w pakunku trzpienia (Rysunek 3). Wskazane jest ich utozenie
w taki sposéb, aby potgczenie jednego pierscienia byto pod katem 90 ° do potgczenia
nastepnego.
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Rysunek 3. Pierscien pakunku trzpienia.

e W przypadku stwierdzenia wycieku poprzez uszczelke pomiedzy kotnierzami
potgczeniowymilub poprzez kotnierze pokrywy i korpusu nalezy niezwtocznie wymienic
uszczelki aby unikng¢ zniszczenia powierzchni uszczelniajgcych.

e Odpowiednia konserwacja gwintu pomiedzy trzpieniem i jego nakretkg jest niezwykle
istotna. W zaworach wyposazonych w smarowniczke nalezy co miesigc uzupetni¢
smar. W przypadku armatury rzadko uzywanej nalezy wykonac te operacje co najmniej
dwa razy w roku. Zaleca sie wymiane smaru na tozyskach podczas kazdego postoju
remontowego oraz podczas przeglgdu rurociggu. Rodzaj smaru zalezy od temperatury
pracy instalacji. tozyska, przektadnie oraz urzgdzenia do obstugi zdalnej powinny byc¢
smarowane zaleznie od czestotliwosci uzytkowania - co szes¢ lub dwanascie miesiecy.

e Zawory dostarczone z napedem sg ustawione i gotowe do pracy. Zawory
dostarczone z przytgczem pod naped muszg zostaC ustawione. Zamykanie zaworu
nalezy ustawi¢ za pomocg wytgcznika momentowego. Funkcje otwierania armatury
ustawia sie za pomocg wytgcznika krancowego. Podczas ustawiania wytgcznika
momentowego i krancowego nalezy przestrzegac instrukcji producenta napedow.

+ Jesli podczas przegladu okaze sie, ze grubosc Scianek zaworu na jakiejkolwiek czesci
zmniejszyta sie o ponad 30% za sprawg erozji nalezy zaprzestaé uzytkowania takiego
zaworu;

¢ Podczas kazdego demontazu i ponownego montazu zaworu na instalacji nalezy

A wymienic uszczelki na nowe o odpowiedniej jakosci;

¢ Otwieranie i zamykanie zaworu za pomocg kétka recznego powinno odbywac sie bez
uzycia dodatkowych narzedzi, przedtuzek itp.;

UWAGAIL!I + Obstuga zaworu podczas pracy powinna odbywac sie wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel;

¢ W momencie rozruchu instalacji powinno sie unika¢ nagtych i ekstremalnych zmian
ci$nienia i temperatury;

¢ Montaz osadnika przed zaworem zwiekszy jego niezawodnos$¢, odpowiednig prace
oraz zywotnosé.

6. NAPRAWY

e Wylgcznie upowazniony personel powinien przeprowadzac¢ naprawy z odpowiednimi
narzedziami, i jesli to mozliwe korzystaC z oryginalnych czesci. Odziez ochronna
powinna by¢ uzywana zgodnie z aktualnymi regulacjami i przepisami.
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matura

Powinno zwracac sie uwage na pewnos¢ zawordw i parametrow pracy instalacji,
jedynie materialy moggce w petni zastgpic te oryginalnie zamontowane mogg by¢
uzywane.

e Dla zaworéw pracujgcych w wysokiej temperaturze, wysokim cisnieniu lub
Z niebezpiecznym medium, jakiekolwiek naprawy lub wymiany powinny by¢
przeprowadzane profesjonalnie i odpowiedzialnie, zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa instalacji/zaktadu.

e Przed naprawg lub ponownym montazem zawordw instalacja powinna zostac
wytgczona z ruchu (cisnienie Obar, temperatura armatury powinna by¢ zblizona do
temperatury otoczenia).

e Kazdy zawor po przeprowadzonej naprawie powinien zosta¢ poddany niezbednym
badaniom, takim jak badania dla nowo produkowanych zaworéw.

¢ Uszczelke pomiedzy korpusem i pokrywa nalezy wymieniac
z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci. Sktada sie ona m.in. drutu ze
stali nierdzewnej i moze spowodowaé urazy.

UWAGAI!!

7. ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW

Podczas uzytkowania zaworu mogg wystgpi¢ problemy. Wytgcznie
wyspecjalizowany i przeszkolony personel powinien przeprowadzac¢ naprawy. Najczesciej
wystepujgce problemy i sposoby ich rozwigzywania znajdujg sie w Tabeli 2.
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Tabela 2
PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA SPOSOB ROZWIAZANIA
Zawor nie jest w pefni otwarty Otworzy¢ zawor catkowicie
Brak przeptywu Zawor jest w pozycji ,zamkniety Otworzy¢ zawor

Ostony ochronne nie zostaty

. Usunac ostony ochronne z koicéw zaworu
usuniete

Suchy trzpien (Rys.1 poz.4) / sucha

nakretka trzpienia (Rys.1 poz.5) Nasmarowac trzpien (Rys.1 poz.4)

Odkreci¢ lekko nakretki dtawika (Rys.1 poz.13)
uwazajac na unikniecie zniszczenia pakunku
trzpienia (Rys.1 poz.9)

Utrudniona obstuga Nakretki dtawika sg zbyt mocno

przykrecone (Rys.1 poz.13)

Zdemontowac¢ pokrywe (Rys.1 poz.2) i wymienic
uszczelke na nowg (Rys.1 poz.8)

Uszczelka korpus-pokrywa jest

Przeciek Iki k -
rzeciek z uszczelki korpus- | . (Rys.1 poz.8)

pokrywa

Nakretki dtawika (Rys.1 poz.13) nie

s dokrecone Dokreci¢ nakretki dtawika (Rys.1 poz.13)

Otworzy¢ catkowicie zawdr, dotozy¢ nowe
pierscienie pakunku do oryginalnego (Rys.1 poz.9)
lub wymienié¢ catkowicie pakunek na nowy (Rys.1
poz.9)

Przeciek na pakunku

trzpienia Pakunek trzpienia (Rys.1 poz.9)

stracit swoje wtasciwosci

Obrdci¢ koétkiem w kierunku wskazanym jako

Zawor nie jest catkowicie zamkniet L . .
) &Y zamkniecie bez zastosowania narzedzi.

Mechaniczne uszkodzenie siedliska

K Ktui si
lub grzyba Skontaktuj sie z producentem

Sprawdzi¢  dopuszczalny  kierunek  przeptywu
zamontowanego zaworu. Dla zaworow bez
odcigzonego grzyba nalezy sprawdzi¢ maksymalne
dopuszczalne cisnienie réznicowe

Przeciek na siedlisku e
Zbyt duze ci$nienie réznicowe

Przeczysci¢ zawor. (Zamontowaé osadnik przed

Medium zawiera ciata state
zaworem)

8. GWARANCJA

e Gwarancja wystawiana przez TERMOVENT SC potwierdza bezpieczenstwo pracy
wytwarzanych produktow pod warunkiem ich  poprawnego montazu zgodnie z
zaleceniami przekazanymi w niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej. Produkt
nalezy wykorzystywaé zgodnie z zatwierdzonymi warunkami technicznymi i parametrami
jego pracy.

e Gwarancja traci wazno$¢ w momencie zastosowania niewfasciwych czesci innego
producenta lub jesli uzytkownik wprowadzi zmiany w konstrukcji zaworu. Gwarancja nie
ma zastosowania w momencie usterki zwigzanej z naturalnym zuzyciem armatury.

Warunki gwaranciji:

e Gwarancja obejmuje wadliwe czesci lub produkty w momencie potwierdzenia wady
przez specjaliste ze strony klienta oraz ich zatwierdzenie ich przez specjaliste
producenta.

W takim przypadku TERMOVENT SC wymieni wadliwe czesci lub produkt(y).

e Wymiana wadliwych czesci lub produktu(éw) na nowe powinna odbywac sie wytgcznie z
udziatem specjalisty ze strony klienta za zgodg lub po przeszkoleniu przez specjalistéw
producenta i zgodnie z instrukcjg montazu.

e Gwarancja nie jest wazna je$li montaz i obstuga zaworéw odbywajg sie bez
uwzglednienia w/w instrukcji. Okres gwarancji dla wszystkich wymienionych czeéci lub
produktow zaczyna sie z chwilg zakonczenia ich montazu.
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{jalnih

matura

Gwarancja obejmuje wytacznie nastepujgce warunki magazynowania i konserwacji:

e Skrzynie i palety z zaworami powinny by¢ magazynowane wewnatrz pomieszczen
w budynku z dostepem wytgcznie dla upowaznionego personelu. W przypadku braku
wiasciwego miejsca magazynowania skrzynie (lub palety) powinny by¢ skladowane pod
zadaszeniem i chronione przed deszczem i wilgocig poprzez odpowiednie pokrowce
wodoszczelne, z dostepem wytgcznie dla upowaznionego personelu.

e Zawory powinny by¢ wyciggane ze skrzyni lub Sciggane z palety tylko i wytgcznie w celu
montazu, nalezy wyciggac jedynie niezbedng ilos¢. Po wyjeciu niezbednej liczby
zaworow skrzynie nalezy zamkngc / palete nalezy przykry¢é ponownie.

¢ Nie Sciggac pokryw ochronnych z zaworéw do czasu montazu.

e Zawory przeznaczone do montazu transportowac i obchodzi¢ sie z nimi z nalezytg
ostroznoscig aby zapobiec mozliwym uszkodzeniom mechanicznym.

Gwarancja jest wazna tylko wytacznie gdy zawory z sg przechowywane, instalowane,
eksploatowane i konserwowane zgodnie z instrukcjami i zaleceniami wymienionymi
w niniejszym dokumencie.

A ¢ Po wykryciu btedéw nalezy niezwtocznie poinformowaé TERMOVENT SC.
& Wszystkie roszczenia powinny by¢ zgtaszane w formie pisemne;j.

UWAGA!!
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