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1. OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

e Instrukcje montazu, rozruchu i obstugi podczas eksploatacji osadnikéw
wyprodukowanych przez TERMOVENT SC powinny by¢é uzytkowane zgodnie
z przeznaczeniem przez osoby bezposrednio i posrednio zaangazowane

w wykorzystanie opisywanych produktow.

¢ Niniejsza instrukcja odnosi sie wytgcznie do osadnikow wysokocisnieniowych.

e Osoby odpowiedzialne za montaz oraz obstuge osadnikéw podczas uzytkowania
powinny by¢ przeszkolone w celu odpowiedniego/optymalnego wykonania powyzszych
zadan.

e Informacje o maksymalnej dopuszczalnej temperaturze oraz dopuszczalnym cisnieniu
pracy okreslone w karcie katalogowej produktu sg zgodne z ASME B16.34, Tabela 2.
Pod zadnym pozorem osadnik nie powinien by¢é wykorzystany powyzej parametrow
znajdujgcych sie w w/w tabelach.

e Ze wzgledu na gorgce elementy pracujgcych osadnikéw (korpus i pokrywa) mogacych
spowodowac poparzenia, operator jest zobowigzany do podjecia niezbednych srodkéw
ostroznosci w celu unikniecia w/w poprzez stosowanie sprzetu ochronnego.

e Przed naprawg lub ponownym montazem, instalacja powinna zosta¢ wytgczona
(cisnienie 0 bar, temperatura armatury powinna by¢ zblizona do temperatury otoczenia).

e Niniejsze produkty nadajg sie do recyklingu. Nie wystepuje Zzadne zagrozenie
ekologiczne podczas usuwania niniejszych produktéw pod warunkiem nalezytej
ostroznosci.

2. Opis produktu

e Gtownym przeznaczeniem osadnikdw jest zatrzymywanie czgsteczek oraz
zanieczyszczen z medium w rurociggu.

e Jezeli cokolwiek jest niezrozumiate podczas montazu, rozruchu lub uzytkowania i nie
zawiera sie w niniejszej instrukcji, nalezy skontaktowa¢ sie bezposrednio
z producentem w celu uzyskania niezbednego wsparcia.

Wszystkie osadniki wyprodukowane przez TERMOVENT SC sg oznaczone
nastepujgcymi symbolami:

Identyfikacja producenta (logo TERMOVENT SC)

Srednica nominalna osadnika (DN)

Cisnienie nominalne (PN) lub klasa cisnieniowa (#)

Materiat korpusu i pokrywy

Numer wytopu korpusu i pokrywy

Identyfikacja materiatu dysku i siedliska (TRIM)

Unikalny numer seryjny

Strzatka kierunkowa dla kierunku przeptywu

Maksymalne dopuszczalne cisnienie przy maksymalnej temperaturze zgodnie

z ANSI B16.34

Data produkcji (rok i miesigc)

Kotnierze rurociggu oraz kotnierze korpusu/pokrywy wytoczone pod pierscienie

uszczelniajgce oraz pierscienie do zastosowania w tych potgczeniach powinny by¢

oznaczone odpowiednim numerem pierscienia

¢ Oznaczenie CE (jezeli wyprodukowano zgodnie z normg 2014/68/EU
(PED97/23/EC));

+ Inne oznaczenie zgodnie z wymaganiami zamawiajgcego lub standardami.
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PPPPPPPPP ja specijainin
uuuuuuuu ijskih armatura

Rysunek 1. Czesci sktadowe osadnika i lista czesci zamiennych.

Tabela 1
Lp. Nazwa czesci llos¢ Czes¢ zamienna
1 | Korpus 1
2 | Pokrywa 1
3 | Siatka 1
4 | Pakunek 1 zestaw TAK
5 | Podkfadka dystansowa 1
6 | Prowadnica 1
7 | Sruba bezpieczenstwa 1
8 | Sruba dociskowa 1
9 | Tabliczka znamionowa 1

3. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Informacje ogdlne

e Osadniki sg dostarczane z ostonami na kré¢cach. Podczas okresu magazynowania
ostony nie powinny by¢ usuwane. Standardowe wersje osadnikdw sg zabezpieczone
antykorozyjnie powtokami naktadanymi na powierzchnie zewnetrzne oraz srodkami
ochronnymi wewnagtrz. Wykonania specjalne powtok antykorozyjnych sg stosowane
wytgcznie po wczesniejszym uzgodnieniu.

3.1 Magazynowanie

e Osadniki muszg by¢ magazynowane w zamknietym, czystym, suchym oraz
odpowiednio wentylowanym pomieszczeniu.
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e Warunki magazynowania : temperatura otoczenia w zakresie +10°C do +35°C
oraz wilgotnos¢ powietrza do 85%

e Osadniki powinny by¢ magazynowane w tych samych opakowaniach, w ktérych
zostaty dostarczone.

¢ Osadniki powinny zosta¢ wyjete z opakowania lub sciggniete z palet bezposrednio
przed montazem.

3.2 Inspekcja podczas magazynowania

e Okresowa inspekcja powinna zostaé przeprowadzona dla wszystkich
magazynowanych osadnikéw. Nalezy jg przeprowadzac regularnie co 3-4 miesigce
w celu uniknigcia zabrudzenia, zawilgocenia lub innego rodzaju zanieczyszczenia.
Jesli zanieczyszczenia zostang wykryte, osadniki nalezy doktadnie wyczyscic¢
i wysuszyc.

e Niewielki rdzawy nalot moze pojawi¢ sie na powierzchni zewnetrznej osadnikéw.
Nie ma to zadnego wptywu na prace osadnikow.

o Jedli osadniki sg magazynowane przez okres dtuzszy niz 6 miesiecy, zalecamy:
Zabezpiecznie powierzchni wewnetrznych, czesci wewnetrznych, przylg kotnierzy,
koncéwek do spawania oraz gwintow. Powinno sie powtorzy¢ te czynnos¢ co 6
miesiecy z uzyciem odpowiednich srodkéw antykorozyjnych.

3.3. Transportowanie

e Do transportowania i/lub podnoszenia armatury nalezy dobra¢ odpowiednie
urzgdzenie po uwzglednieniu wagi osadnika wskazanej w dokumentach
przewozowych. Transportowanie i podnoszenie powinno by¢ przeprowadzane
wytacznie przez wykwalifikowany personel. Odpowiednie srodki ostroznosci musza
zosta¢ zachowane podczas transportowania armatury w celu unikniecia
przenoszenia osadnikbw ponad pracownikami. Do transportowania i/lub
podnoszenia armatury urzgdzenia muszg by¢ tak dobrane aby unikngc
przenoszenia ich nad miejscem, w ktérym ewentualny upadek maégtby spowodowac
szkody.

powinno sie stosowac pasy do podnoszenia w celu zabezpieczenia osadnikow przy
urzadzeniach dzwigowych;
UWAGAIII | ¢ Niemozna usuwaé pokryw ochronnych z koricdw przytgczeniowych osadnikéw;

f ¢ Nie mozna podnosi¢ osadnika uzywajac otwordw na kotnierzu przytaczeniowym,

4. MONTAZ | ROZRUCH

e Dostarczone osadniki sg gotowe do instalacji. Po usunieciu pokryw ochronnych
niezbedne jest wyczyszczenie wnetrza osadnika. Czyszczenie nalezy wykonaé
sprezonym powietrzem.

e Nie nalezy rozmontowywaé lub modyfikowa¢ osadnikéw przed ich montazem na
instalacji. Takie dziatanie prowadzi do uniewaznienia gwarancji.

e Podczas montazu osadnikdw z kotnierzami nalezy wzigé pod uwage dobor
odpowiedniego materiatu szpilek oraz wiasciwego typu uszczelki w zaleznosci od
medium, cisnienia, temperatury oraz typu powierzchni uszczelniajgcej kotnierza.
Podczas montazu uszczelki nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta
uszczelek.
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e Osadniki z koncowkami do spawania powinny by¢ wspawane do rurociggu przez
uprawnionego spawacza z wiasciwg instrukcjga technologiczng spawania. Po
przyspawaniu, jesli jest to konieczne, nalezy przeprowadzi¢ miejscowg normalizacje.
Whnetrze rurociggu powinno by¢ oczyszczone z pozostatosci po spawaniu.

e Podczas montazu wptyw obcigzenia rurociggu na osadnik powinien by¢ ograniczony.
To samo odnosi sie do wahania temperatury, uderzenia hydraulicznego, itp.

Osadnik nie powinien by¢ uzywany jako podparcie rurociggu.
Istotne jest zwrdcenie uwagi podczas montazu na kierunek przeptywu medium. Jest on
oznaczony na korpusie osadnika za pomocg odlanej lub wygrawerowanej strzatki.

e Pozycja montazu osadnika dozwolona jest w kazdej pozycji, jednak zaleca sie, aby
pokrywa byta skierowana do dotu (Rys. 2), w celu tatwiejszego czyszczenia oraz
unikniecia zatrzymywania sie nieczystosci w centralnej czesci korpusu. Nalezy zwrocic
uwage na kierunek przeptywu medium.

Vi

‘

Rysunek 2. Zalecana pozycja montazu

+ Nie mozna podnosi¢ osadnika uzywajac otworédw na kotnierzu przytgczeniowym —
powinno sie stosowac pasy do podnoszenia w celu zabezpieczenia osadnikow przy
urzadzeniach dzwigowych;

+ Nie nalezy demontowac ani modyfikowac osadnika przed jego instalacjg. Spowoduje
to utrate gwarancji producenta;

¢ Przed montazem wszystkie zanieczyszczenia powinny zostac usuniete z rurociggu lub

urzadzenia
A + Nalezy usungé pokrywy ochronne z koricéw osadnika, odttuscic¢ i wyczysci¢ wnetrze
osadnika oraz w przypadku potaczenia kotnierzowego nalezy ostroznie wyczyscic
powierzchnie uszczelniajace;
UWAGAI! + Nalezy potwierdzi¢, ze oznaczenia na osadniku zgadzajg sie z parametrami
projektowymi instalacji (np. srednica, ci$nienie, materiat, etc.) i montaz jest zgodny
z dozwolonym kierunkiem przeptywu;
+ Nalezy potwierdzi¢, ze predkos¢ medium w miejscu montazu jest w zakresie
dopuszczalnych predkosci;
# Podczas testowania rurociggu lub zamontowanego osadnika, nalezy uwazac¢ na
przewidywang maksymalng rdznice ci$nien.
¢ Osadnik nie powinien by¢ uzywany jako podparcie rurociaggu!
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5. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA

o Wskazane jest aby podczas eksploatacji osadnikow wszystkie drobne usterki byty
usuwane na miejscu. Napraw mozna dokonac jesli pozwalajg na to warunki pracy.
W przypadku braku mozliwosci naprawy osadnik powinien zosta¢ zdemontowany
z rurociggu w celu przeprowadzenia jego petnej naprawy. Jesli jest on powaznie
uszkodzony powinien zosta¢ on wymieniony na nowy. Dziatania te majg na celu ochrone
armatury przed dalszymi uszkodzeniami, wytgczeniem z pracy oraz pomagajg
zapobiega¢ powaznym wypadkom w zaktadzie.

e W przypadku stwierdzenia wycieku poprzez uszczelke pomiedzy kotnierzami
potgczeniowymi lub poprzez kotnierze pokrywy i korpusu nalezy niezwtocznie wymienic
uszczelki aby unikng¢ zniszczenia powierzchni uszczelniajgcych.

¢ Jesli podczas przegladu okaze sie, ze grubosc $cianek osadnika na jakiejkolwiek
czesci zmniejszyta sie o ponad 30% za sprawg erozji nalezy zaprzestac¢ uzytkowania
takiego osadnika;
¢ Podczas kazdego demontazu i ponownego montazu osadnika na instalacji nalezy
wymienic uszczelki na nowe o odpowiedniej jakosci;
+ Obstuga osadnika podczas pracy powinna odbywac sie wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel;
UWAGAI! + W momencie rozruchu instalacji powinno sie unika¢ nagtych i ekstremalnych zmian
cisnienia i temperatury;

6. NAPRAWY

o Wylgcznie upowazniony personel powinien przeprowadza¢ naprawy z odpowiednimi
narzedziami i jesli to mozliwe korzysta¢ z oryginalnych czesci. Odziez ochronna
powinna by¢ uzywana zgodnie z aktualnymi regulacjami i przepisami.

e Powinno zwracac sie uwage na pewno$¢ osadnikdéw i parametrow pracy instalacii,
jedynie materialy mogace w petni zastgpi¢ te oryginalnie zamontowane mogg byc¢
uzywane.

e Dla osadnikow pracujgcych przy wysokiej temperaturze, wysokim cisnieniu lub z
niebezpiecznym medium, jakiekolwiek naprawy Ilub wymiany powinny byc¢
przeprowadzane profesjonalnie i odpowiedzialnie, zgodnie 2z przepisami
bezpieczenhstwa instalacji/zaktadu.

e Przed naprawg lub ponownym montazem osadnikéw, instalacja powinna zosta¢
wytgczona z ruchu (cisnienie Obar, temperatura armatury powinna by¢ zblizona do
temperatury otoczenia).

o Kazdy osadnik po przeprowadzonej naprawie powinien zosta¢ poddany niezbednym
badaniom, takim jak badania dla nowo produkowanych osadnikow.

e Majgc na uwadze odpowiedzialno$¢ za aparature, przy ewentualnych wymianach
materiatdbw/czesci, montowane czesci muszg by¢ takiej samej bgdz wyzszej jakosci
niz oryginalne elementy.

¢ Uszczelke pomiedzy korpusem i pokrywa powinno obstugiwac sie z zachowaniem
ostroznosci gdyz sktada sie ona z drutu ze stali nierdzewnej i moze spowodowac

UWAGAI!! urazy.
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7. Rozwigzywanie problemoéw

Podczas uzytkowania osadnika mogg wystgpi¢ problemy. Wytgcznie wyspecjalizowany
oraz przeszkolony personel powinien przeprowadzaé¢ naprawy. Najczesciej wystepujgce
problemy i sposoby ich rozwigzywania znajdujg sie w Tabeli 2.

Tabela 2.

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA SPOSOB ROZWIAZANIA

Ostony ochronne nie zostaty usuniete Usung¢ ostony ochronne z koriicéw osadnika

Nalezy wyczyscic siatke (poz. 3) badz

wymieni¢ na nowa.

Nalezy wyczyscic siatke (poz. 3) bgdz

wymieni¢ na nowa.

Nakretki (Rys.1 poz.8) nie sg dokrecone Dokreci¢ nakretki (Rys.1 poz.8)

Przeciek z uszczelki Pakunek jest zniszczony (Rys.1 poz.4) Zdemor?t,owaé pokrywe (Rys.1 poz.2) i
wymieni¢ pakunek na nowy (Rys.1 poz.4)

Brak przeptywu Bardzo zanieczyszczony filtr (siatka)

Ograniczony lub pogorszony

przeptyw Zanieczyszczony filtr (siatka)

8. GWARANCJA

e Gwarancja wystawiana przez TERMOVENT SC potwierdza bezpieczenstwo pracy
wytwarzanych produktow pod warunkiem ich poprawnego montazu zgodnie z zaleceniami
przekazanymi w niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej. Produkt nalezy
wykorzystywac¢ zgodnie z zatwierdzonymi warunkami technicznymi i parametrami jego
pracy.

e Gwarancja traci waznos¢ w momencie zastosowania niewtasciwych czesci innego
producenta lub jesli uzytkownik wprowadzi zmiany w konstrukcji osadnika. Gwarancja nie
ma zastosowania w momencie usterki zwigzanej z naturalnym zuzyciem armatury.

Warunki gwarancji:

e Gwarancja obejmuje wadliwe czesci lub produkty w momencie potwierdzenia wady przez
specjaliste ze strony klienta oraz ich zatwierdzenie ich przez specjaliste producenta.
W takim przypadku TERMOVENT SC wymieni wadliwe czes$ci lub produkt(y).

¢ Wymiana wadliwych czesci lub produktu(éw) na nowe powinna odbywac sie wytgcznie
z udziatem specjalisty ze strony klienta za zgodg lub po przeszkoleniu przez specjalistow
producenta i zgodnie z instrukcjg montazu.

e Gwarancja nie jest wazna jesli montaz i obstuga osadnikow odbywajg sie bez
uwzglednienia w/w instrukcji. Okres gwarancji dla wszystkich wymienionych czesci lub
produktow zaczyna sie z chwilg zakonczenia ich montazu.

A ¢ Po wykryciu btedéw nalezy niezwtocznie poinformowaé TERMOVENT SC.
¢ Wszystkie roszczenia powinny by¢ zgtaszane w formie pisemne;j.

UWAGAI!



